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مدلسازی سریع و قدرتمند، محیط مونتاژ بی نظیر، استخراج نقشه های دو بعدی استاندارد ،ورق کاری دقیق ، یادگیری ساده و صدها توانایی دیگر همه و همه در دستان شماست اگر به جمع هزاران کاربر نرم افزار Solid Edge  در سرتاسر دنیا بپیوندید.
در محیط های زیبا و جذاب این نرم افزار قادر خواهید بود با در اختیار داشتن چندین دستور قدرتمند و در عین حال ساده تجسمات خود را در طراحی  یک قطعه یا یک مجموعه به واقعیت تبدیل کرده و مدارک فنی مستندی از طرحتان ایجاد نمایید . از طرفی اگر دنبال مهندسی مجدد ( مهندسی معکوس) میباشید و قصد دارید از یک قطعه یا مجموعه در اختیارتان نیز تولید مجدد کنید باز هم Solid Edge را به کمک بگیرید تا دقت و سرعتتان در رسیدن به هدف بصورت چشمگیری بالا رود.

اساس مدلسازی در این نرم افزار solid  میباشد ولی جهت مدل کردن سطوح پوسته ای پیچیده از دستورات Surface نیز میتوان استفاده نمود. از طرفی توان Solidedge در طراحی مدلهای ورق کاری بسیار قابل تحسین است ودارای دستورات متعددی برای ورق کاریهای ساده تا پیچیده میباشد . اما قویترین ماژول  SolidEdgeمحیط مونتاژ Assembly))آن میباشدکه در این زمینه بسیار مدعا است و به سادگی میتوان تک تک قطعات مدل شده را بر روی هم مونتاژ نموده ودر آنجا هریک از قطعات را از جهت نحوه انجام وظیفه در مجموعه بررسی نمود و در صورت نیاز اصلاح یا بهینه نمود در نهایت با اعمال انواع قیدهای حرکتی مجموعه را بصورت دینامیکی شبیه سازی نمود و حتی از این طرح حرکتی با فرمتهای ویدئویی استاندارد فیلم تهیه نمود. برای مثال با توجه به دارا بودن محیط قالبسازی در این نرم افزار میتوان از ابتدا یک قطعه را طراحی نمود سپس همان جا قالب تولیدی قطعه را طراحی نمود و از جهت درستی قالب و خروج قطعه سالم از آن تحلیل  و بهینه نموده و سپس حرکت باز و بسته شدن قالب را با  استفاده از قیدهای حرکتی موجود به قالب اعمال کرده و در نهایت یک فیلم ویدویی کامل از مجموعه قالب و نحوه کارکرد آن تهیه نمود و بعنوان پروژه قبل از ساخت به مشتری یا کارگران فنی کارگاه ارایه نمود.
از دیگر مزایای SolidEdge میتوان وجود چندین بسته نرم افزاری مکمل آن مثل قطعات استاندارد یا قطعات مربوط به قالب را نام برد.

اين نرم افزار شامل ماژول هاي زير مي باشد:
<!--[if !supportLists]-->-         <!--[endif]-->Part Designer : محيط طراحي و ويرايش قطعات 
<!--[if !supportLists]-->-         <!--[endif]-->One Step : ماژول تحليل فرآيند توليد
<!--[if !supportLists]-->-         <!--[endif]-->Blank Designer : نرم افزار طراحي فرم ورق خام بر اساس شکل فرم قطعه ي نهايي
<!--[if !supportLists]-->-         <!--[endif]-->Nest : طراحي فرم بهينه ي قطعات بر روي ورق برش
<!--[if !supportLists]-->-         <!--[endif]-->Die Designer : ماژول طراحي ماتريش ورق کاري
<!--[if !supportLists]-->-         <!--[endif]-->Incremental : نرم افزار شبيه سازي مراحل فرمينگ
<!--[if !supportLists]-->-         <!--[endif]-->Compensator : ماژول تحليل و جبران برگشت فنري در قطعات
<!--[if !supportLists]-->-         <!--[endif]-->Trim : طراحي خط برش بهينه براي قالب هاي تريم
<!--[if !supportLists]-->-         <!--[endif]-->Sigma : تحليل ساختاري قطعات فرمينگ و بهينه سازي فرآيند پس از تحليل
<!--[if !supportLists]-->-         <!--[endif]-->HydroForming : طراحي و تحليل قالب هاي Hydroforming
اين نرم افزار به کمک يک بسته ي نرم افزاري جداگانه با نرم افزار CATIA هم خواني کامل پيدا مي کند و به کاربراني کا با CATIA آشنايي دارند امکان بهره برداري بسشتر از اين نرم افزار را مي دهد.
ورق كاري ورقهاي حرارتي
آزبست يا پنبه كوهي به دليل مقاومت بالايي كه به گرما دارد، جزو اصلي واشرها و عايق‌هاي مقاوم به حرارتي است كه در صنايع و ابزار مختلف به كار مي‌روند؛ صنايع كاغذسازي، چرم‌سازي، كوره‌هاي حرارتي، تأسيسات صنعتي، پمپ‌هاي مختلف، واشر سرسيلندر موتور سيكلت، موتور قايق و موتور خودرو، واشر آببندي اگزوز، واشر آببندي مسير عبور روغن و آب داغ. از اين ماده در لنت ترمز، دست‌كش‌هاي ضد آتش، سشوار، عايق سقف ساختمان و حتي تزئين ديوارهاي خارجي ساختمان استفاده مي‌شود.
آزبست كه به پنبه كوهي مشهور است، ويژگي منحصر به فردي دارد. با وجود اين، سلامتي ما را تهديد مي‌كند. اين ماده از خطرناك‌ترين مواد سرطان‌زا است كه مي‌تواند باعث سرطان ريه شود. همچنين باعث تشكيل بافت فيبري در شش‌ها، اختلال در كار آنها [image: image13.jpg]


و نوعي بيماري به نام آزبستوسيس مي‌شود.

اين عوارض جبران‌ناپذير باعث شد بيشتر كشورهاي پيشرفته، استفاده از اين ماده را محدود كنند، اما متأسفانه اين ماده هنوز در كشور ما به نحو گسترده‌اي به كار گرفته مي‌شود.
متخصصان ايراني با تلاشي بالغ‌بر شش سال توانستند با حذف آزبست كه به‌رغم دارا بودن عارضه‌هاي زيست‌محيطي از دير باز در جهان سوم به علت مقرون به صرفه بودن از لحاظ قيمت، استفاده مي‌شد، از نسوج بافته صد در صد پنبه‌اي به عنوان مواد اصلي ورق‌هاي مقاوم حرارتي به بازار استفاده كنند و با راه‌اندازي فاز يك كارخانه، اين محصول را به توليد انبوه رسانيده و آماده عرضه به بازارهاي مصرف داخلي و صادرات باشند.
ويژگي ورق مقاوم حرارتي
اين محصول متشكل از لايه منسوج بافته از جنس 100 درصد پنبه‌اي، به عنوان بستر اصلي است و به وسيله كامپوزيتي از رزين‌ها به همراه افزودني‌هاي مجاز، مذاب و اشباع شده و با ضخامت‌هاي گوناگون توليد مي‌شود و هيچ‌گونه آزبستي دراين محصول به كار مي‌رود.
ويژگي‌هاي ورق عبارتند از:
- بدون آزبست بودن ورق (حذف عنصري سرطان‏زا)
- بدون نان آزبست ورق (حذف عنصري گرانبها)
- استفاده مكرر بعد از باز و بسته كردن (محصولات آزبست و نان آزبست يكبار مصرف مي‌باشند)
- قابليت انعطاف 100 درصد (محصولات آزبست و نان آزبست، ترد و شكننده هستند)
- عايق الكتريسيته و ضد آب
- مقاوم در برابر حرارت تا 550 درجه سانتيگراد
موارد مصرف ورق‌هاي مقاوم حرارتي
- آب‌بندي تمامي اتصالات:
   - عبور هواي سرد و گرم
   - عبور آب سرد و گرم
   - عبور گازها
- عبور جريان الكتريسيته
- آب‌بندي تمامي سرسيلندرها
- آب‌بندي موتورآلات كه به عنوان واشر آب‌بندي مرسوم مي‌باشند.
واشر سرسيلندر؛ يكي از كاربردهاي ورق مقاوم حرارتي
واشر سرسيلندر براي ايجاد نشت‌بندي بين سرسيلندر و بدنه موتورهاي بنزيني و گازوئيلي مورد نياز است. اين واشر يكي از اجزاي مورد نياز در هر موتور است و عملكردهاي مختلفي را هنگام كار موتور برعهده دارد. واشر سرسيلندر مي‌بايست محفظه احتراق را كه داغ‌ترين قسمت موتور است و بيشترين درجه حرارت و فشار را تحمل مي‌كند، از ديگر قسمت‌ها نشت‌بندي كند. اين واشر بايد نشت‌بندي لازم را در برابر هوا، مايع خنك‌كننده (آب رادياتور) محفظه احتراق و روغن موتور كه به ترتيب درجه حرارت و فشار زيادي را دارا مي‌باشند به عمل آورد.
طراحي واشر سرسيلندر و مواد مورد استفاده در ساخت آن بايد به‌گونه‌اي باشد كه بتواند مقاومت شيميايي و گرمايي لازم را در برابر گازهاي توليد شده در محفظه احتراق و ديگر مواد شيميايي، آب خنك‌كننده، مواد موجود در آن و روغني كه در موتور استفاده مي‌شود داشته باشند. واشر سرسيلندر هنگامي كه بر روي موتور نصب شده از مهم‌ترين اجزاء در كل ساختار موتور محسوب مي‌شود و باعث حمايت سرسيلندر در برابر وضعيت كاري موتور مي‌شود. به همين جهت لازم است كه بتواند در برابر نيروهاي گرمايي و ديناميكي كه به سرسيلندر وارد مي‌شوند مقاومت داشته باشند. اينكه چه نوع واشر سرسيلندري مورد استفاده قرار گيرد بستگي به نوع و طراحي موتور دارد. از موتورهاي تك سيلندر بنزيني گرفته تا موتورهاي بالاي 12 سيلندر ديزلي كه داراي توربو شارژ يا سوپرشارژ هستند، ماده مورد استفاده و نوع طراحي واشر سرسيلندر مي‌تواند متفاوت بوده و تأثيري شگرف بر عملكرد و عمر موتور داشته باشد.
هر كاربردي، واشر منحصر بفرد خود را مي‌خواهد تا بتواند شرايط خاصي را كه براي آن موتور لازم است فراهم كند، بنابراين براي مواد شيميايي كه در موتور توليد مي‌شوند، ضروري است تا واشر متناسب با آن را كه مقاوم باشد از فلز مناسب بسازند.رايج‌ترين فلزاتي كه براي ساخت واشر سرسيلندر مورد استفاده قرار مي‌گيرند به شرح زير است:
- فولاد و فولاد ضدزنگ از درجات مختلف و با شكل‌هاي گوناگون
- اليافي كه براساس مواد تركيبي (كامپوزيت‌ها) ساخته شده‌اند
- گرافيت با چگالي‌هاي متفاوت
- مواد شيميايي مانند پلي تترا فلوروتيلن، سيليكون، نئوپرن، رزين‌هاي پليمري و ديگر مواد
نحوه استفاده و نصب صحيح
واشر را ابتدا با كمي گريس (گريس نسوز) به هر دو طرف واشر با كاردك و يا با دست آغشته نموده، بعد از 2/1 تا 4/1 ساعت كاركرد (مخصوصاً در موارد محل‌هاي حرارتي) مجدداً پيچ و مهره‌ها را آچاركشي كرده تا كاملاً آب‌بندي شود.تا زمان باز كردن اتصالات، آب‌بندي به همان حالت اوليه باقي خواهد ماند. چنانچه موارد مصرف تا حرارت 80 الي 90 درجه باشد، بعد از چندين بار باز و بسته نمودن واشر اوليه قابل مصرف است.
واشر مورد نظر هيچ‌گونه حالت چسبندگي به جداره اتصالات ندارد (به هنگام باز نمودن، بخشي از واشر جدا نمي‌شود) و از انعطاف صد در صد برخوردار است، بنابراين مجدداً مي‌تواند مورد استفاده قرار گيرد.
دستگاه ورق كاري FM 25
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مشخصات فنی و قطعات استاندارد: 
این دستگاه برای خم کردن لبه ورق عدسی تانکرها طراحی شده است- بدنه صلب جوشکاری شده و تنش زدایی شده که استقامت لازم حین خم کاری را تامین می کند- پایه نگه دارنده مرکز ورق به صورت کشویی بوسیله گیربکس حلزونی قابل تنظیم می باشد- مجهز به جک هیدرولیک در گیره مرکزی که قابلیت تنظیم ارتفاع مرکز کار را به دستگاه می دهد -دستگاه به صورت استاندارد قابلیت خم کردن ورق بوسیله ایجاد سوراخ در مرکز کار را دارا می باشد- در صورت درخواست خریدار دستگاه بدون نیاز به سوراخ کاری مرکز نیز قابل ارائه می باشد- غلطک شکل دهنده به ورق از فولاد با مقاومت بالا که سختکاری نیز شده اند، ساخته شده که روی جک چرخنده با سرعت قابل تنظیم نصب گردیده است- غلطک خم کننده که از فولاد با مقاومت بالا و سختکاری شده ساخته شده است بوسیله جک هیدرولیک به ورق و غلطک شکل دهنده نیرو وارد می کند. ضمنا غلطک خم کننده روی جک چرخنده بوسیله موتور با سرعت قابل تنظیم نصب گردیده که میتوان آنرا به صورت دستی و یا اتوماتیک کنترل کرد- قرارهای زیرین شامل 2 غلطک می باشند که لبه ورق را حین خم کاری نگه میدارند و ارتفاع آنها بوسیله جک هیدرولیک قابل تنظیم می باشد- سیستم هیدرولیک شامل موتور، پمپ، مخزن روغن و تمامی اجزایی که جهت کار کردن صحیح و ایمن دستاه نظیر فیلتر، شیرآلات، ترموستات، خنک کننده شیرهای کنترل و سلنویدها همگی ساخت  rexrothوBosch می باشند
ابزار ورق کاری دستی 
ابزارهای ورق کاری دستی به چند گروه زیر تقسیم می شود:
 
o         دستگاه های بریدن از جمله قیچی، قیچی کور، نیبلر، نیبلر پروفیل، و پانل بر 
o         دستگاه های متصل کردن شامل لبه کوب، و پرچ کن
o         دستگاه پخ زن 
o         ابزارهای بادی (هوای فشرده)
o         ابزارهای باتری دار (قابل شارژ)
كاربرد توليدات كارگاه هاي ورق كاري

توليدات كارگاه ورق كاري کاربرد وسيعي در صنايع مخابرات، رک های مخابراتي، رک های الکترونيكی، کيس، دارا می باشند. تيراژ محدود با هزينه بسيار پايين در کمترين زمان به علت عدم نياز به ساخت قالب از مشخصه بارز اين واحد می باشد. چند نمونه کار که توسط تجهيزات کارگاه ورق کاری CNC توليد شده است. 
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دستگاههاي مربوط به ماشين كاري و ورق كاري

	دستگاه برش ليزر CNC
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	دستگاه برش پلاسما
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	دستگاه برش ليزر CNC

[image: image9.png]



	دستگاه پانچ CNC
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	انواع دستگاه هاي خم برك NC و گيوتين NC
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	دستگاه NC گوشه زني
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